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Produktionsmaoglichkeiten

Abkanten auf CNC-Pressen

Adira QHD-250400B - robuste Presse fur das Abkanten von Werkstoffen bis 20 mm. Es kénnen bis 4000 mm
breite Bleche abgekantet werden (die Abkantbreite ist von der Materialdicke und der Produktform
abhangig). Der Arbeitsdruck der Presse betrégt 250 t.

Ursviken Optiflex 130 - numerisch gesteuerte Maschine fir genaues Abkanten in Breite bis 3000 mm und
Werkstoffdicke bis 6 mm. Der Arbeitsdruck der Presse betrégt 130 t.

Trumpf TrumaBend V50 — numerisch gesteuerte Presse fiir Bleche bis Dicke 6 mm und Breite 1200 mm.

Auf der Presse kann auch 8 mm dickes Blech, aber nur bis Abkantbreite 100 mm bearbeitet werden. Der
Arb eitsdruck der Presse betrégt 50 t.

Maschinelles Sagen

erfolgt auf der Sage Bianco 270. Es kann Material mit Abmessungen bis 200 mm mit Schnittwinkel max. 60°
eingespannt werden. Der Sdgenhub betragt 500 mm. Fur Materialschneiden mit Einspannbreite bis 350 mm
unter einem Winkel bis 45°ist die Bandsidge FMB Jupiter mit automatischer Zufiihrung bestimmt. Der
Sagenhub betragt 500 mm, maximale Lange der gesagten Stange ist 8 m.

Einrollen von Blechen
bieten wir bis Starke 3 mm, Breite 1000 mm und Mindestrolldurchmesser 150 mm. Eine gréRere Maschine
erlaubt das Einrollen von Blechen bis 6 mm Dicke und 1200 mm Breite.

Bleche schneiden
wir auf einer Tafelschere TNC 2500/4. Maximale Blechbreite ist 2500 mm, Dicke 4 mm.

Bohren, Frasen, Gewindeschneiden

fuhren wir auf einer Bohrmaschine mit Standerhéhe 1300 mm bis Durchmesser 55 mm, einer Frase mit
Tischabmessungen 800 x 700 x 500 mm und auf mobilem Gewindeschneider CMA mit Gewindedurchmesser
von M3 bis M24 aus.

Strahlen mit Stahlkies
der Teile wird mit durchlaufender S trahlvorrichtung bis 6000 mm Lange und 1000 mm Breite durchgefihrt.
Die H6he des gestrahlten Teils betragt max. 500 mm, das max. Gewicht 1000 kg.

Oberflachenbehandlung

durch nasses Lackieren in Lackierkabine mit Abmessungen 8 x 5 m erfolgt nach Winschen des Kunden mit
Grund- oder Deckfarbe. Vor dieser Oberflachenbehandlung kénnen die Teile durch Hochdruckwaschen
(WAP) in Waschbox 4 x4 m entfettet werden. In Zusammenarbeit mit einem Kooperationspartner kann
Pulverlackieren, Lackieren KTL und bei kleinen Teilen galvanisches Verzinken, Phosphatieren und
Teflonisieren angeboten werden.
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