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Vyrobni moznosti

Hranéni na CNC lisech
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Adira QHD-250400B - robusni lis uréeny pro hranéni materialt az do sily 20 mm. Lze hranit plechy az do \ i
Sifky 4000 mm (Sifka hranéni je zavisla na sile materialu a tvaru vyrobku). Pracovni tlak lisu je 250 t. I et
Ursviken Optiflex 130 - Cislicové fizeny stroj pro presné hranéni plecht v Sifce do 3000 mm a sile
materialu do 6 mm. Pracovni tlak lisu je 130 t.
Trumpf TrumaBend V50 - Gislicové fizeny lis pro plechy do tloustky 6 mm a Sifky 1200 mm. Na lisu Ize e
hranit i plech 8 mm, ale pouze do Sifky ohybu 100 mm. Pracovni tlak lisu je 50 t. _/‘
- r ra r \
Strojni Fezani /
je provadéno na pile Bianco 270 s moznosti upnuti materialu az do rozméru 200 mm pod Uhlem Fezani max. A
e
R
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60°, zdvih pily je 500 mm. Pro fezani materiald s Sifkou upnuti az do 350 mm a pod Ghlem do 45° je uréena
pasova pila FMB Jupiter s automatickym podavanim. Zdvih pily je 500 mm., max. délka rezané ty¢e 8 m.

Staceni plechu

nabizime do sily 3 mm, Sitky 1000 mm a minimalniho staéeného priméru 150 mm. Vétsi stadeci stroj
umoziiuje stacet plech az do tloustky 6 mm a Sirky 1200 mm.

Strihani plechu

zajiStujeme na tabulovych nGzkach TNC 2500/4. Max. Sire plechu je 2500 mm, sila 4 mm.

Vrtani, frézovani a zavitovani

provadime na vrtace s vy$kou stojanu 1300 mm do priméru 55 mm, frézce se stolem o rozméru
800 x 700 x 500 mm a na mobilnim zavitorezu CMA s velikosti zavitu od M3 do M24.

Brokovani

dild se provadiv prabézném tryskadi do délky 6000 mm a Sifky dilu 1000 mm. VySka brokovaného dilu je
max. 500 mm a jeho hmotnost 1000 kg.

Povrchova uprava

mokrym lakovanim v lakovaci kabiné o rozmérech 8 x 5 m je realizovana na zakladé pozadavkl zakaznika
v zakladni nebo vrchni barvé. Pred povrchovou upravou je mozné dily odmastit vysokotlakym mytim
(WAP ) v mycim boxu o rozmérech 4 x 4 m. V kooperaci Ize zajistit povrchovou uUpravu praskovym
lakovanim, lakovanim metodou KTL, u drobnych dilti galvanickym zinkovanim, fosfatovanim a teflonovanim.
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Vyroba vypalku

Spoleénost TMW, a.s. vyrabi vypalky nejriiznéjSich rozmért a vyuziti. Tloustka déleného materialu mize
byt od 0,5 mm az po 150 mm v zavislosti na zvoleném materialu a technologii paleni. Na zvolené
technologii zavisi i maximalni velikost palenych plechd. Pro presné paleni do tloustky 20 mm je uréeno
paleni laserem, pro silnéjSi materialy pak paleni plasmou nebo autogenem.

Paleni laserem

Paleni plechl provadi spole¢nost TMW, a.s. pro potiebu své viastni vyroby, ale i na zakazku na laserovém
palicim stroji TRUMPF 3030. Toto moderni zafizeni pracujici na principu létajici optiky zpracovava
nejriznéjsi materialy v oblasti tenkych i tlustych plechl az do stavu montazni piipravenosti. Dale mize
provadét znadeni dild k identifikaénim Gcéellm, vytvaiet do materialu dulky a zpracovavat plechy potazené
folii.
Format a druhy palenych materiall:

» format materialu max. 3000 mm x 1500 mm

» CGerny material od 0,5 mm do 20 mm

* hlinik od 1 mm do 6 mm

* nerezovy material od 0,5 mm do 8 mm (silngjSi plechy 6—8 mm pouze v malych kusovych sériich) |
e pfesnostiezu 0,04 mm, 3 kW

Paleni plasmou

Paleni plechd do tloustky az 25 mm je zaji$téno na vykonném palicim stroji MGM Omnicut 3100. Palici \

stroj umozriuje palit jak pravidelné tak i tvaroveé vypalky. Paliciplany programujeme na pocitaci podle ISy

dodané tiSténé nebo elektronické vykresové dokumentace (ve formatech DXF, DWG, aj.) a do stroje jsou

predavany prostiednictvim pocitacovésité sité nebo pres USB rozhrani pomoci flash disku. )

Format a druhy palenych materiald: \_/
« maximalni rozmér paleného materialu je 2000 mm x 8000 mm s
+ maximalni tloustka ocelovych plechl je 25 mm /
«  plazmou palime oceli riznych jakosti, nejcastéji véak 11 375 nebo 11 523 i

* muzeme palit i hlinikové materialy \/
Paleni autogenem (L] |- Ay
Format a druhy palenych materialu: ' |

* maximalni rozmér paleného materialu je 2000 mm x 8000 mm

- maximalni tioustka ocelovych plecht je 150 mm

- autogenem palime oceli rdznych jakosti, nejéastéji vSak 11 375 nebo 11 523
- autogenem muzeme palit i nerezové materialy \ :
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Vyroba svarencu

Spoleénost TMW, a.s. nabizi svym zakaznikim vyrobu svaiencli pro nejriznéj$i vyuziti. Svarence jsou
vyrabény na zakladé vykresové dokumentace dodané zakaznikem nebo mohou byt vyprojektovany
konstrukénim oddélenim spoleénosti.

Robotizované svareni

S ohledem na zvySovani kvality a produktivity prace bylo ve spoleénosti TMW, a.s. zfizeno robotizované
pracovisté vybavené svarovacim robotem ROMAT®350 firmy CLOOS. Tento robusni pramyslovy robot s
velkym pracovnim rozsahem a konstrukci na principu skladaciho ramene s velkym dosahem vSech os plni
nejvySSi pozadavky na kvalitu a pevnost svard. Volné programovatelné polohovadlo umoziiuje instalaci
pripravku s upinaci délkou az 2.500 mm. Na robotizovaném pracovisti Ize vyrabét svafence s hmotnosti az
do 500 kg v€etné pripravku.

Ruéni svareni

Spole¢nost TMW, a.s. ma ziizeno 12 svarovacich pracovist pro ruéni svafovani metodou MIG/MAG

vybavenymi svarecimi agregaty REHM RD 250, RD 320, RD 254 Synergic, RD 324 Synergic 0 vykonu
250A az 300 A, vzduchem chlazenymi. K dispozici jsou i vykonnéjsi, kapalinou chlazené svareci agregaty
FRONIUS Synergic 3400, FRONIUS Synergic 4000 a FRONIUS Synergic 5000 se svarovacim vykonem
mezi 340 A az 500 A. Tii pracovisté pro ruéni svarovani jsou vybavena nejnoveéjSimi svarecimi agregaty pro
pulsni svarfovani FRONIUS TRANS PULS Synergic 4000 a CLOOS QUINEO PULSE 450 C, které splfiuji
nejpiisnéjSi pozadavky na kvalitni privary i velmi masivnich svaiencu.

Dale disponujeme svareckou pro svornikové svarovani Koco 1002 (prumér svorniki do 20 mm) a
svarovacim agregatem FRONIUS TRANSTIG MAGIC WAVE 2200 o vykonu do 220 A pro svarovani
metodou TIG s moznosti svarovani oceli, nerezové oceli &i hliniku.
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Bezpecnostni kabiny pro vysokozdvizné voziky

Spoleénost TMW, a.s. vyrabi moderni celolokovové kabiny pro vysokozdvizné voziky. Kabiny jsou vyrabény
podle typovych fad vysokozdviznych vozikii @ montovany na pavodni ochranny ram voziku nebo jsou jako
celek véetné ochranného ramu dodany zakaznikovi. Kabiny pro vysokozdvizné voziky jsou konstruovany
tak, aby vyhovovaly bezpeénosti pfi provozu, chranily obsluhu voziku pifed nepfiznivymi vlivy venkovniho
prostredi a splfiovaly pozadavky snadné obsluhy a spolehlivosti. Kabiny jsou vybavené uzamykatelnymi
dveimi s oteviracimi okny, dle typu voziku bud horkovodnim nebo elektrickym topenim, v prihledech
kabiny jsou pouzita homologovana bezpeénostni kalena skla. Pfi vyrobé kabin jsou pouzity moderni
technologie —fezani plechu laserovym paprskem, ohybani plechtdi na CNC ohrafiovacich lisech, svareni na
robotizovaném pracovisti, pfi kompletaci kabin pak lepeni skel.

V soucasné dobé spoleénost nabizi vice nez 20 modelt kabin pro voziky s nosnosti 1,5 az7 tuna to
jak vlastni konstrukce, tak i konstrukce na zakladé pozadavkll zakaznika. VSechny vyrobky prochazeji
neustalou modernizaci a spliuji nejnaro€néjsSi pozadavky na bezpeénost. Sledovani a implementaci
nejmodernéjSich technologii zajiStuje samostatné vyvojové a konstrukéni oddéleni. K vyrobé kabin jsou

pouzivany materialy a komponenty prednich evropskych firem s garanci nejvyssi kvality a spolehlivosti.
Dodavame kabiny pro tyto znacky voziku:

Hyster

Yale

Miag

Desta

Linde
Jungheinrich

TMW, a.s. vyroba obchod
Nedbalova 573

544 01 Dvur Kralové n.L. Tomas Tlamicha Pavlina Rolfova
Tel.: +420 499 320 540 Tel:. +420 724 233 661 Tel.: +420 602 101 146
www.tmw.cz tomas.tlamicha@tmw.cz pavlina.rolfova@tmw.cz

S
C[R'l'l

| CERTIFIKOVANO ||



