uzitek a tradice

Vyrobni moznosti

Hranéni na CNC lisech
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Adira QHD-250400B - robusni lis uréeny pro hranéni materialt az do sily 20 mm. Lze hranit plechy az do \ i
Sifky 4000 mm (Sifka hranéni je zavisla na sile materialu a tvaru vyrobku). Pracovni tlak lisu je 250 t. I et
Ursviken Optiflex 130 - Cislicové fizeny stroj pro presné hranéni plecht v Sifce do 3000 mm a sile
materialu do 6 mm. Pracovni tlak lisu je 130 t.
Trumpf TrumaBend V50 - Gislicové fizeny lis pro plechy do tloustky 6 mm a Sifky 1200 mm. Na lisu Ize e
hranit i plech 8 mm, ale pouze do Sifky ohybu 100 mm. Pracovni tlak lisu je 50 t. _/‘
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Strojni Fezani /
je provadéno na pile Bianco 270 s moznosti upnuti materialu az do rozméru 200 mm pod Uhlem Fezani max. A
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60°, zdvih pily je 500 mm. Pro fezani materiald s Sifkou upnuti az do 350 mm a pod Ghlem do 45° je uréena
pasova pila FMB Jupiter s automatickym podavanim. Zdvih pily je 500 mm., max. délka rezané ty¢e 8 m.

Staceni plechu

nabizime do sily 3 mm, Sitky 1000 mm a minimalniho staéeného priméru 150 mm. Vétsi stadeci stroj
umoziiuje stacet plech az do tloustky 6 mm a Sirky 1200 mm.

Strihani plechu

zajiStujeme na tabulovych nGzkach TNC 2500/4. Max. Sire plechu je 2500 mm, sila 4 mm.

Vrtani, frézovani a zavitovani

provadime na vrtace s vy$kou stojanu 1300 mm do priméru 55 mm, frézce se stolem o rozméru
800 x 700 x 500 mm a na mobilnim zavitorezu CMA s velikosti zavitu od M3 do M24.

Brokovani

dild se provadiv prabézném tryskadi do délky 6000 mm a Sifky dilu 1000 mm. VySka brokovaného dilu je
max. 500 mm a jeho hmotnost 1000 kg.

Povrchova uprava

mokrym lakovanim v lakovaci kabiné o rozmérech 8 x 5 m je realizovana na zakladé pozadavkl zakaznika
v zakladni nebo vrchni barvé. Pred povrchovou upravou je mozné dily odmastit vysokotlakym mytim
(WAP ) v mycim boxu o rozmérech 4 x 4 m. V kooperaci Ize zajistit povrchovou uUpravu praskovym
lakovanim, lakovanim metodou KTL, u drobnych dilti galvanickym zinkovanim, fosfatovanim a teflonovanim.

TMW, a.s. vyroba obchod —~
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