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Produktionsmaoglichkeiten

Abkanten auf CNC-Pressen

Adira QHD-250400B - robuste Presse fur das Abkanten von Werkstoffen bis 20 mm. Es kénnen bis 4000 mm
breite Bleche abgekantet werden (die Abkantbreite ist von der Materialdicke und der Produktform
abhangig). Der Arbeitsdruck der Presse betrégt 250 t.

Ursviken Optiflex 130 - numerisch gesteuerte Maschine fir genaues Abkanten in Breite bis 3000 mm und
Werkstoffdicke bis 6 mm. Der Arbeitsdruck der Presse betrégt 130 t.

Trumpf TrumaBend V50 — numerisch gesteuerte Presse fiir Bleche bis Dicke 6 mm und Breite 1200 mm.

Auf der Presse kann auch 8 mm dickes Blech, aber nur bis Abkantbreite 100 mm bearbeitet werden. Der
Arb eitsdruck der Presse betrégt 50 t.

Maschinelles Sagen

erfolgt auf der Sage Bianco 270. Es kann Material mit Abmessungen bis 200 mm mit Schnittwinkel max. 60°
eingespannt werden. Der Sdgenhub betragt 500 mm. Fur Materialschneiden mit Einspannbreite bis 350 mm
unter einem Winkel bis 45°ist die Bandsidge FMB Jupiter mit automatischer Zufiihrung bestimmt. Der
Sagenhub betragt 500 mm, maximale Lange der gesagten Stange ist 8 m.

Einrollen von Blechen
bieten wir bis Starke 3 mm, Breite 1000 mm und Mindestrolldurchmesser 150 mm. Eine gréRere Maschine
erlaubt das Einrollen von Blechen bis 6 mm Dicke und 1200 mm Breite.

Bleche schneiden
wir auf einer Tafelschere TNC 2500/4. Maximale Blechbreite ist 2500 mm, Dicke 4 mm.

Bohren, Frasen, Gewindeschneiden

fuhren wir auf einer Bohrmaschine mit Standerhéhe 1300 mm bis Durchmesser 55 mm, einer Frase mit
Tischabmessungen 800 x 700 x 500 mm und auf mobilem Gewindeschneider CMA mit Gewindedurchmesser
von M3 bis M24 aus.

Strahlen mit Stahlkies
der Teile wird mit durchlaufender S trahlvorrichtung bis 6000 mm Lange und 1000 mm Breite durchgefihrt.
Die H6he des gestrahlten Teils betragt max. 500 mm, das max. Gewicht 1000 kg.

Oberflachenbehandlung

durch nasses Lackieren in Lackierkabine mit Abmessungen 8 x 5 m erfolgt nach Winschen des Kunden mit
Grund- oder Deckfarbe. Vor dieser Oberflachenbehandlung kénnen die Teile durch Hochdruckwaschen
(WAP) in Waschbox 4 x4 m entfettet werden. In Zusammenarbeit mit einem Kooperationspartner kann
Pulverlackieren, Lackieren KTL und bei kleinen Teilen galvanisches Verzinken, Phosphatieren und
Teflonisieren angeboten werden.

TMW, a.s. produktion vertrieb
Nedbalova 573

544 01 Dvur Kralové n.L. Tomas Tlamicha Pavlina Rolfova
Tel.: +420 499 320 540 Tel.: +420 724 233 661 Tel.: +420 602 101 146
www.tmw.cz tomas.tlamicha@tmw.cz pavlina.rolfova@tmw.cz

S
C[R'l'l

| CERTIFIKOVANO ||



s TMW

.. . hutzen und tradition

ll‘ ‘

i

THi nmmllm

Brennteilproduktion

TMW, a.s. produziert Brennteile verschiedenster Abmessungen und Anwendung. Die Materialdicke kann
0,5 mm bis 150 mm in Abhangigkeit vom gewahlten Werkstoff und der Brenntechnologie betragen. Von der
gewéhlten Technologie ist auch die maximale GroRe der benutzten Bleche abhangig. Fiir genaues Brennen
bis 20 mm Dicke ist das Laserbrennen bestimmt, flr stirkere Werkstoffe dann Plasmabrennen oder
Autogenbrennen.

Laserbrennen

TMW, a.s. brennt fur den Eigenbedarf und auch auf Bestellung Bleche auf der Laserbrennmaschine
TRUMPF 3030. Diese moderne mit Laserstrahl arbeitende Maschine, verarbeitet die verschiedensten
Werkstoffe, dinne und dicke Bleche bis in den Zustand der Montagebereitschaft. Weiter kann sie Teile zu
Identifikationszwecken kennzeichnen, Vertiefungen im Material einbringen und folienbezogene Bleche
verarbeiten.

Format und Arten der gebrannten Werkstoffe:

» Werkstoffformat max. 3000 mm x 1500 mm

» schwarzes Material von 0,5 mm bis 20 mm

e Aluminium von 1 mm bis 6 mm

» Edelstahl von 0,5 mm bis 8 mm (stérkere Bleche 6 - 8 mm nur in geringen Stiickzahlen)
» Schnittgenauigkeit 0,04 mm, 3kW

Plasmabrennen

Bleche bis Dicke 25 mm werden auf leistungsféhiger Maschine - MGM. Omnicut 3100 gebrannt. Diese
Maschine brennt regelmaRige und auch geformte Teile. Die Brennplé&ne programmieren wir auf Rechner
nach gelieferter gedruckter oder elektronischer Zeichnung (in Formaten DXF, DWG u.a.). Sie werden iiber
Rechnernetz oder USB-Schnittstelle Giber Flashmedium in die Maschine iibertragen.

Format und Arten der gebrannten Werkstoffe:

+ Maximale Abmessungen des gebrannten Materials ist 2000 x 8000 mm
» Maximale Dicke der Stahlbleche ist 25 mm

« mit Plasma brennen wir Stahl verschledener Qualitaten, meist aber 11 375 oder 11 523
» wir brennen auch Aluminium

Autogenbrennen
Format und Arten der gebrannten Werkstoffe:

« Maximale Abmessungen des gebrannten Materials ist 2000 x 8000 mm

» Maximale Dicke der Stahlbleche ist 150 mm

* mit Autogen brennen wir Stahl verschiedener Qualitdten, meist aber 11 375 oder 11 523
» mit Autogen brennen wir rostfreie Werkstoffe
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Schweildteilfertigung

Die Gesellschaft TMW, a.s. bietet ihren Kunden die Anfertigung von Schweillteilen unterschiedlichster
Nutzung an. Die Schweildteile kénnen entweder nach vom Kunden gelieferter Zeichnung oder nach von
unserer Konstruktionsabteilung erstellter Zeichnung angefertigt werden.

Roboterschweil3en

Zur Erh6hung der Qualitat und der Arbeitsproduktivitat richtete TMW, a.s. einen RoboterschweilRarbeitsplatz
mit SchweiRroboter ROMAT®350 der Firma CLOOS ein. Dieser robuste Industrieroboter mit grof’em
Arbeitsbereich und Konstruktion auf Prinzip eines zusammengelegten Arms mit groRer Reichweite aller
Achsen erfiillt die héchsten Anspriuche an Qualitdt und SchweilRnahtfestigkeit. Die frei programmierbare
Positioniervorrichtung ermdéglicht die Installation von Vorrichtungen mit Einspannlénge bis zu 2.500 mm.
Auf dem Roboterarbeitsplatz kénnen Schweilteile mit einem Gewicht bis zu 500 kg einschl. Vorrichtung
bearbeitet werden.

Manuelles SchweilRen

TMW, a.s. hat 12 Schweilarbeitspldtze fir manuelles SchweiRen MIG/MAG mit luftgekihlten
SchweilRaggregaten REHM RD 250, RD 320, RD 254 Synergic, RD 324 Synergic einer Leistung von 250 A
bis 300 A. Zur Verfugung stehen auch leistungsfahigere flissigkeitsgekihlte Schweillaggregate FRONIUS
Synergic 3400, FRONIUS Synergic 4000 und FRONIUS Synergic 5000 mit Leistungen zwischen 340 A bis
500 A.Drei Arbeitsplatze fur manuelles Schweillen sind mit neuesten Schweilaggregaten flr
Pulsschweifen FRONIUS TRANS PULS Synergic 4000 und CL OOS QUINEO PULSE 450 C ausgestattet,
welche die strengsten Anforderungen an die SchweilRnahtqualitat auch sehr massiver Schweiliteile erfullen.

Weiter besitzen wir ein Schweilgerét fur Bolzenschweilen Kéco 1002 (Bolzendurchmesser bis 20 mm) und
ein Schweilgerat FRONIUS TRANSTIG MAGIC WAVE 2200 einer Leistung bis 220 A fir TIG Schweilen,
mit dem Stahl, Edelstahl und Aluminium geschweif3t werden kénnen.
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Sicherheitskabinen fur Gabelstapler

Die Gesellschaft TMW, a.s. stellt moderne Metallkabinen fur Gabelstapler her. Die Kabinen werden nach
Typenreihen der Gabelstapler hergestellt und auf den Originalschutzrahmen des Wagens gebaut oder
werden dem Kunden mit dem Schutzrahmen als Einheit geliefert. Die Gabelstaplerkabinen sind so
konstruiert, dass sie den Sicherheitsvorschriften beim Betrieb erfiillen, den Fahrer vor Witterungseinflissen
schitzen, einfach zu bedienen und zuverlassig sind. Die Kabinen haben verschlieBbare Tiuren, Fenster, die
geoffnet werden konnen, und nach Wagentyp HeilRwasser- oder elektrische Heizung. Fur die Scheiben der
Kabine wird homologiertes, gehartetes Sicherheitsglas verwendet. Bei der Kabinenherstellung werden
moderne Technologien angewendet - Blechschneiden mit Laser, Blechbiegen auf CNC- Abkantpressen,
Schweillen auf mechanisierten Arbeitsplatzen, bei der Kabinenkomplettierung dann Kleben der Scheiben.

Gegenwartig bietet die Gesellschaft mehr als 20 Kabinenmodelle fiir Wagen mit Tragfahigkeit von 1,5 bis 7
Tonnen nach eigener Konstruktion und auch nach Kundenanforderungen an. Alle Produkte werden sténdig
modernisiert und erfullen auch die anspruchsvollsten Sicherheitsanforderungen. Die eigene Entwicklungs-
und Konstruktionsabteilung verfolgt und implementiert modernste Technologien. Zur Kabinenherstellung
werden Materialien und Komponenten fuhrender europaischer Firmen mit Garantie hochster Qualitat und
Zuverlassigkeit benutzt.

Wir liefern Kabinen fur diese Fahrzeugtypen:

Hyster

Yale

Miag

Desta

Linde
Jungheinrich
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